LA INDUSTRIA DEL CAUTXU A ELX:
ORIGENS I DESENVOLUPAMENT
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Enginyer quimic (Elx)

1. INTRODUCCIO

Podria dir-se que, a Elx, només hi ha hagut dos tipus d’industries més
o menys tecnificades: la fabricacié del sabo i 1a del calcer.

Una de les primeres indiistries fou la fabricacié del sab6, ja que I’oli
d’oliva era abundant i a les zones humides i salobres es conreava la
barrella: aquest matoll es cremava primer i, amb les cendres (que eren
molt alcalines) mesclades amb aigua, es produia un lleixiu al qual se li
afegia oli i sal marina en grans quantitats i s’obtenia el sabd.

Alira indistria important a principis-del segle XIX era la fabricacio
d’espardenyes i, als anys quaranta, encara es podia veure els costurers
treballant les soles a les portes de les cases.

El comengament de la industria del cautxi data del segle XIX i entre
les seues primeres aplicacions assenyalarem algunes com: el recobriment
de teles per a la proteccid de la pluja, fabricacié de tubs de goma, rodes
per a les bicicletes, botes i calcer, que impedia el contacte amb 1’aigua.
O siga que, des del principi, es pensa en aquest nou producte en el mén
el calcer.

2. HISTORIA DEL CAUTXU

La historia del cautxt té uns origens remots. Se sap que els maies ja
jugaven amb pilotes de goma i que impregnaven amb aquest material les
teles que els protegien de les pluges, aixi com també les seues canoes.
Pel que fa al joc de pilota, no es tractava nomeés d’un esport, sin6 que era
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la manera que tenia el poble maia de solucionar conflictes interns ( com
podia ser decidir matrimonis reials o quin era el guerrer més fort) i externs
(com lluites entre diferents tribus) de fet, morir jugant a pilota, era un
dels més grans honors a qué els guerrers maies podien aspirar. Segons
Pescriptor Juan de Torquemada (1615), els habitants de les Indies untaven
els seus «vestidos burdos» amb un producte al qual ells anomenaven
Hulequahil o hule-resina. Altre testimoni el tenim en 1’historiador Anto-
nio de Herrera i Tordesillas (1535), qui assegura que el mateix Moctezuma
ensenya Hernédn Cortés a fer pilotes de goma.

A la selva amazonica creix un arbre anomenat Hevea guianensis el
qual posseeix una resina blanca i gomosa amb caracteristiques especials
perque, en quallar-se, se separa una part serosa i una altra que és el cautxat, .
Les técniques de separacié sén variades: mitjangant productes quimics o a
través del fum, tot i que sabem que els indigenes orinaven sobre la savia
d’aquest arbre i també aconseguien coagular-la. Es tracta d’un material
del qual no es podia fer un tis extens ja que si rebia calor s’ablania o, si pel
contrari rebia fred, s’enduria; tampoc tenia caracteristiques elastiques.

A T’any 1766, G. Grossar explica a ’académia de Dijon un
procediment per a construir tubs de cautxi i, a I’any 1772 es descobreix
I’aplicacié en la fabricacié de borradors, que es batejaren com Indian
Rubber (borradors de I’fndia).

El quimic anglés Charles Goodyear, qui treballava prop del foc amb
cautxi i sofre, realitza per atzar un descobriment que va suposar I’inici
de la historia moderna del cautxii. La situacié fou, més o menys, aquesta:
mentre el quimic es trobava enfeinat, un dels seus fills, el menut, li dona
una forta abragada provocant que aquests productes caigueren dins d’una
paella que hi havia a la vora; la reacci6 produi una pudor sufocant, cosa
que motiva que el cientific ho llangara tot al carrer i es despreocupara de
["assumpte. A 1’endema, en observar per casualitat les reaccions
ocorregudes durant la nit, va naixer la indtstria de la goma i les utilitats
d’aquest material es van estendre per tot arreu.

El centre de produccié del mén era la zona de Manaos que, situada en
plena selva amazonica, es va convertir en una ciutat molt rica i prospera,
comparable a la California de I’or. El consum del cautxi augmentava
rapidament, perd €s a partir dels anys 1890-1910 quan el consum d’aquest
producte es va accentuar. Tota la matéria prima eixia practicament de Bra-
sil, i fou aleshores quan I’anglés Marqués de Salisbury pensa en la
possibilitat de crear les primeres plantacions a les colonies angleses.
S’intenta traure plantes de I’ Hevea, perd aquest arbre estava molt protegit.
Finalment els anglesos aconseguiren 70.000 Havors iles plantaren al jardi
botanic de I’antic Ceila -avui Sri Lanka-, al sud-est asiatic, on van prospe-
rar tant que n’arribaren a ser els primers productors, amb plantacions
rendibles i barates. L’any 1950 es produiren més de 1.500.000 tones.
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3. EL caurxu A ELx

La fabricacid de soles de goma s’inicia molt abans, perd és a finals
de la Guerra Civil quan les soles d’espart comengaren a substituir-se,
definitivament, per les de goma. Durant la II Guerra Mundial el cautxi
fou considerat un producte estratégic (es deia que ’exércit anava sobre
cautxu: botes, rodes de vehicle, elements accessoris, lones engomades
que servien de protecci6 a les persones i les maquines, etc), cosa que
suposa un gran augment del preu i, a més, es converti en un bé molt
escas. A tot aixo cal afegir el tancament d’importaci6 a Espanya a causa
del régim franquista.

A nivell anecdotic direm que els alemanys van posar en marxa les
primeres grans fabriques de cautxu sintétic (el buna) per cobrir les
necessitats urgents de I’exércit.

Als anys quaranta es desenvolupen molt les fabriques existents a Elx:
Ripoll Hnos, el Trust de la goma, Vda de Macia, el Palmeral (Vicente
Pérez), Maderas Cantabria, etc. Algunes, o totes elles, havien estat
rehabilitades com a fabriques d’armes durant la Guerra Civil. En Ripoll
i en el Trust treballaven prop de 1000 persones a cadascuna i, a les altres
fabriques, n’ hi podia haver unes 200.

Es als anys cinquanta quan té lloc el mixim esplendor i hi apareixen
empreses com: Maesca, Preinsa, Vulgalia, Unifasa, Unirroyal, etc., tot i
que al voltant d’Elx també n’apareixen moltes: a Crevillent, Alacant, Asp,
Novelda... Per aconseguir matéria prima (ja que ’embargament mundial
encara continuava), s’arreplegaven soles velles de crepé procedents de
drapaires espanyols i estrangers: aquest material, ja pastat era cautxd natu-
ral bo, I’{inic problema era que feia pudor i que, a més, era escas. També
s’utilitzava el cautxti que cap pais volia: es tractava de subproductes de
I’Hevea procedents de paisos africans com el Congo o Nigeria. Malgrat
tot, I’abast era insuficient per a la industria sabatera d’Elx.

4., UTILITZACIO DEL CAUTXU REGENERAT EN LA INDUSTRIA DEL
CALCER

L’any 1881, I’america Mitchell féu les primeres proves per aconseguir
regenerar les deixalles de la goma, perd fou Marks, el 1889, qui
desenvolupa aquest tema, técnicament. A ’any 1941, el 32% del mate-
rial utilitzat pels Estats Units era cautxii procedent del regenerat, o siga
unes 250.000 tones anuals.

Existien dos sistemes per trobar matéria prima barata: un procés molt
simple anomenat cautxi aglomerat i un altre anomenat regeneracié de
gomes usades.

A la fabrica de Ripoll, i altres, iniciaren el procediment del cautxu
regenerat, que consistia a mesclar el més intimament possible les deixalles
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de la goma (trituracio) i, tot seguit, afegir-hi olis resinosos i sofre ; per
finalitzar, aquest material es premsava a temperatura i pressio altes (150
Kg / em2 i 150° aprox) durant uns 20 minuts i el material prenia un
aspecte de goma «normaly. Amb aquest material es fabricaven
espardenyes de lona, perd el resultat era dolent, ja que les soles es partien
amb molta facilitat.(Cal assenyalar que la vulcanitzacié de la goma es
produeix per la formacié de ponts de sofie entre les molécules del polimer
elastic, perd no totes les molécules s’unixen, aleshores cal una segona
vulcanitzacié i aixi es formen nous punts d’unié o nous ponts).

La regeneracié de gomes usades consistix a transformar el cautxt
vulcanitzat en una substancia plastica i vulcanitzable, com és el cautxu
cru. La vulcanitzacié permet la formacié de ponts de softe entre les
molecules del cautxti i, a causa d’aixd, es podria pensar que la regeneracio
seria ’eliminacié del sofre responsable d’aquests ponts, cosa que no és
certa perque el sofre hi continua present. El que en realitat ocorre és que
es produixen escissions en les cadenes del polimer (cautxtt) fins la
destruccié de la xarxa tridimensional responsable de la vulcanitzacio, o
siga que la regeneracié tracta de trencar aquests ponts. Com que la
vulcanitzacié no utilitza més enlla d’una xicoteta quantitat de dobles
enllacos, molts altres dobles enllacos queden lliures degut a una nova
vulcanitzaci6.

Es van desenvolupar diferents sistemes de regeneracié: mitjangant
la sosa, I’acid, 1’oxigen, la disolucid, la catalisi, el procés neutre, per
vapor sobrecalfat, vapor a alta pressio, per processos mecanics... A Elx,
perd, només s’utilitzaren els processos de la sosa i el de vapor a alta
pressi6, com comentarem tot seguit.

El sistema de regeneracio s’inicia, a la fabrica El Palmeral, pel
procediment hiimid de la sosa: les deixalles de goma vella o els residus
de fabricacié defectuosos (faixes de dona, fils de goma, guants,
preservatius, rodes de cotxe o camid, etc) es trituraven bé amb sosa
caustica (4-10 %) i calor ( 175-200 °C) i, després, s’hi afegien plastificants
(com la brea del pi). A continuacié es deixava reposar aquest material
durant unes 10 o 12 hores i la massa resultant, després de rentar-la amb
aigua, es pastava en refinadors. El procés no era dolent perd no va pros-
perar massa degut a la seua lentitud.

Altre sistema que també es va iniciar fou el de la regeneracié per
pressio i, dins d’aquest model es distingiren dues variants: baixa i alta
pressio, perd totes dues sén molt paregudes.

El procediment de baixa pressié era el segiient: en primer Hoc es
triturava el material el més finament possible i després es ficava en un
reactor (un cilindre de 1’50 de diametre i d’una llargéaria de 5 m). Aquest
aparell tenia una tapa ( amb un manometre i una valvula d’escape) per on
es ficava el material i que es tancava mitjangant uns torniols per aconseguir
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Pestanquitat, també posseia dues rodes de ferro davant i un eix posterior
el qual, unit a un motorreductor, el feia girar molt lentament. Dins del
recipient es barrejava la goma amb aigua, oli i alguns productes resinosos
(colofonies), tot seguit el reactor es calfava amb foc directe i la pressi6
s’elevava fins els 6 0 8 Kg/ cm2, durant unes 5 o 8 hores. En acabar la
valvula davantera s’obria per tal d’eliminar la pressié i, quan aquesta
baixava a zero, s’obria i es treia el material.

Una vegada gelat, aquest material es refinava en unes maquines
denominades refinadors (corrons de ferro que matxucaven la mescla),
aleshores s’obtenia un producte de caracteristiques dptimes i facilment
elaborable, fins al punt que empreses de solvéncia i fiabilitat, com Pirelli
o Firestone, I’afegien a les seues rodes d’automobil ja que en millorava
les seues caracteristiques fisiques aixi com també millorava el procés
d’elaboracid, alhora que es recuperaven les deixalles.

Per a la variant d’alta pressié s’utilitzava basicament el mateix equip,
perd preparat per a elevar la pressio fins els 35/45 Kg/ cm? ( per aixo
calen unes parets al reactor més gruixudes i segures).

En eixe moment es van intentar i fins i tot patentar' noves maquines
per a millorar el sistema d’alta pressié. Una d’elles, aqueix en que vaig
treballar directament, tenia alguns avantatges técnics pel que fa a la
reduccié de temps de procés, aixi com altres millores per exemple: Ia
maquina es calfava eléctricament, era més segura i més facil a I’hora de
carregar i descarregar, ¢l procés s’acurtava fins a un temps total de 45
minuts, regenerava o desvulcanitzava unes 10 tones didries de residus de
goma i, si imaginem un periode anual de 240 dies de treball multiplicat
pel volum de la goma en deixalles, podriem estar parlant de la recuperacié
de 3.600.000 m® (quasi un camp de futbol).

Cal considerar que aquest volum estava referit només auna fabrica;
si pensem que a Elx han arribat a coexistir-hi tres, imagineu per un moment
la recuperacié de matéries primeres que representava.

També existi a Elx alguna empresa de matéries especifiques de
fabricacié de goma per al calcer: es fabricaven esponjants (dinitros-
pentamilen-tetraamines) i plastificants, fins i tot s’inicia la fabricaci6 de
azocarbonamides, perd aquests productes es fabriquen amb elements molt
perillosos com fosfor, hidrazides i acids molt concentrats. Avui dia tots
aquests productes es fabriquen a Corea o llocs similars, on el control no
és massa rigords amb les persones o el medi ambient,

La crisi de I’any 91-92 i les continues baixades de preu de les matéries
primes (cautxu dels paisos asidtics i d’altres) va provocar el tancament
de totes aquestes empreses.

Si intentem analitzar les circumstancies que van portar a aquesta
situacié hem de tenir en compte:
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El calcer t€ unes crisis periddiques que es produeixen cada varis anys.

Elmercat internacional esta controlat per les multinacionals i el preu
de les matéries primeres no segueix uns criteris massa definits: a vegades
el dolar esta molt alt respecte a la nostra moneda, i pel contrari el cautxii,
que es compra en dolars, esta barat.

El preu, lldgicament, depén de ’oferta i la demanda. Els paisos
comunistes, Russia i Xina, funcionaven amb plans de compra estatals,
de manera que si es realitzava una compra massiva de cautxti per a les
fabriques russes es produia un desabasnment en la resta del mén i una
pujada de preus.

La situaci6 es féu patent a Elx en els anys 90-92, en que la crisi de la
desparici6é de la URSS i la baixada de la seua produccié a cotes minimes
feu baixar molt el preu del cautxi.

El procés de regeneracio, influit pel preu dels combustibles, 1’energia
eléctrica i lama d’obra, feu que el Kg de regenerat se situara en les 70 ptes.
i el cautxti de primera en les 75/80. Este petit diferencial arrastrd a la
desaparici6 aquest tipus de fabriques per no ser competitives en els preus.

5. ConcLusIO

La industria del cautxt a Elx i les seues rodalies s’ha desenvolupat
en els ultims anys de manera que s’ha fet molt técnica i selectiva. Les
fabriques que no s’han adaptat han desaparegut perd s’han creat altres
noves i alguna no tant nova (dels ltims 30 anys) que poden competir en
investigaci6 i desenvolupament (I+D) amb qualsevol del mén. Aci es
fabriquen sobretot soles de sabata i similars, perd també catifes de cotxe,
rodes, peces especials, pilotes de tenis, joguines, gomes de bucejar, etc.

Per aquest motiu, crec i espere que la indistria a Ia nostra comarca
tinga un futur de treball i prosperitat .’
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